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NAYERSZENEFACHYS

Instrukcja montazu blach trapezowych
1.Zamoéwienie

Blachy trapezowe moga by¢ stosowane na dachy o pochyleniu potaci nie
mniejszym niz 6° (10%) dla profili <35 mm i 4° dla profili 2 35 mm. Cigcie arkuszy
na wymiar nie uwzglednia skoséw. Maksymalne zalecane dtugosci arkuszy w
jednym od- cinku podawane sg w specyfikacji technicznej kazdego z profili. W
przypadku, gdy dtugo$¢ spadu przekracza zalecane odcinki stosuje sie tgczenie
arkuszy, przy czym potrzebng dtugos¢ np. 15,58 m nalezy przed zaméwieniem
podzieli¢ mniej wiecej w potowie, z dodaniem zaktadki odpowiedniej do
wysokosci profilu i spadku potaci: <14° (25%) min. 150 mm, = 14° (25%) min.
200 mm. Na elewacjach stosuje sie zaktad poprzeczny 100 mm. Przy spadku
dachu = 14° (25%) zaleca sie uszczelnianie zaktadéw poprzecznych i
wzdtuznych.

Producent nie odpowiada za réznice w kolorze odcienia, wygladzie powtoki
i odchytéw wymiaréw (w ramach tolerancji, ktére do- puszczaja
odpowiednie dla danego produktu normy) miedzy poszczegélnymi
zamoéwieniami.

Blachy aluzinc i powlekane nie moga by¢ sktadowane w opakowaniach
fabrycznych dtuzej niz 3 tygodnie od daty produkcji. Po uptywie tego czasu
nalezy rozcig¢ opakowanie, zedrze¢ z arkuszy foli¢ ochronna (jesli jest) i
przetozy¢ arkusze miedzy soba cienkimi przektadkami. Blachy ocynkowane
wolno magazynowac jedynie w pomieszczeniach suchych i przewiewnych.
Jesli dojdzie do zawilgocenia w transporcie nalezy natychmiast rozdzieli¢
arkusze i wysuszy¢ - w przeciwnym razie wystapi biata korozja. Catkowity
czas magazynowania nie moze by¢ dtuzszy niz 5 miesiecy od daty
produkciji.

2.Transport

Przenoszac arkusze przy roztadunku recznym nalezy tak dobrac ilo$¢ oséb, aby
zapobiec przesuwaniu po sobie blach. Przy roztadunku wézkiem widtowym
nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage, na ktérej stronie wystepuje powtoka
dekoracyjna oraz dobrac¢ rozstaw widet odpowiedni dla dtugosci arkuszy.

3.Montaz

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania konstrukcji, czyli:
przekatne, ptasko$¢ oraz uwzglednienie pustki powietrznej migdzy blachg, a folig
lub papa. Rozstaw punktéw podparcia powinien wynikac¢ z projektu technicznego
lub wylicze dokonanych w oparciu o tabele obcigzen produ- centa.

Kolejnos¢ uktadania arkuszy na dachu obrazuje rys. 1, na elewaciji rys. 2,
natomiast kierunek uktadania powinien by¢ zawsze przeciwny do kierunku, z
ktérego najczesciej wieje wiatr w danej okolicy. Zachowanie nalezytej
staranno$ci przy montazu pierwszych arkuszy (kat prosty z okapem) pozwoli na
unikniecie uciekania blachy do/od rynny, a co za tym idzie tzw. ,zgbkowania".

Jezeli stosujemy pas nadrynnowy musimy pamigta¢ o tym, by zamontowa¢ go w
sposéb umozliwiajgcy odprowadzanie z folii do rynny ewentualnych skroplin. Do
montazu profilu T-14 zaleca si¢ stosowanie gwozdzi dekarskich (3,7 x 60 mm)
bitych w gére fali (rys. 3). Do pozostatych wkrety farmerskie (4,8 x 35 mm, rys. 4)
lub samowiertne (5,5 x 35 mm, rys. 5) w zaleznos$ci od rodzaju konstrukgji,
krecone w dot fali. Mocujemy co drugg fale przy okapie, kalenicy i na tgczeniu
poprzecznym oraz co trzecig na fatach posrednich (dach i elewacja). Krawedz
arkuszy skrajnych mocowac na kazdej tacie w ostatniej fali. W za- leznosci od
potrzeb na zaktadzie podtuznym stosowac 2 - 3 szt. fgcznika (wkret/nit) na 1 mb
zaktadu. Srednie zuzycie gwozdzi/wkretéw to ok. 5 - 6 szt./m2 (w rejonach
narazonych na silne wiatry nalezy zagesci¢ punkty mocowan). Szczelnos$é
potaczenia gwarantujg taczniki posiadajgce uszczelkg z EPDM, ktéra przy
prawidtowym (prostopadtym) wbiciu gwozdzia/dokreceniu wkreta, powinna wyj$é
nieco poza obreb podktadki.

Uwaga - przed zamocowaniem arkusza zawsze nalezy $ciagnac¢ folie
ochronna, w przeciwnym wypadku uszczelka nie zapewnia odpowiedniego
dolegania i szczelnosci!

Gasiory mocujemy krétkimi wkretami (20 mm) "blacha z blachg", nie rzadziej niz
co 300 mm, stosujgc uprzednio uszczelki profilowane, uniwersalne lub tasme
PURS (rys. 7).

Do montazu pozostatych obrébek zalecamy gwozdzie blacharskie 3,5 x 30 mm
(rys. 6).
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Zastosowanie $niegotapdw naszej produkcji na dachach o znacznym nachyleniu
pofaci (rys. 8) pozwala unikng¢ wiosng naprawy/wymiany systemu rynnowego i
likwiduje niebezpieczenstwo zsunigcia sie $niegu na przechodzace osoby.

Doswiadczeni wykonawcy maja indywidualne rozwigzania, ktére moga by¢
akceptowane przez producenta.

4.Ciecie blachy

Niedopuszczalne jest uzywanie w tym celu narzedzi powodujacych efekt
termiczny (nagty wzrost temperatury), np. szlifierki katowej (rys. 9). Powoduje to
uszkodzenie powtoki organicznej i cynkowej, w nastepstwie czego rozpoczyna
sie proces korozji, ktory przyspieszajg gorgce opitki wtapiajace sie w
powierzchnie arkusza. Odpowiednimi do tego celu narzedziami sg nozyce

wibracyjne Nibbler lub na matych odcinkach nozyce reczne.

Uwaga — producent zaleca zabezpieczenie lakierem nieostonigtych
krawedzi cigtych blachy powlekanej, réwniez w miejscach cigcia
fabrycznego.

rys.6

5.Chodzenie po dachu

Montaz winien zosta¢ zorganizowany tak, by jak najmniej chodzi¢ po
zamocowanych juz arkuszach. Gdy zachodzi taka konieczno$¢ nalezy stawia¢
stopy w miejscach podparcia, uwazajac czy w podeszwach nie ma pozostatosci
po cieciu i obrébce blachy, ktére mogtyby uszkodzi¢ powtoke. Po zakon- czeniu
montazu nalezy oczyscié pota¢ z wszelkich opitkow, gwozdzi i innych elementéw,
ktérych pozostawienie skutkuje powstaniem w takich miejscach ognisk korozji.

6.Konserwacja

W przypadku uszkodzen powtoki powstatych podczas transportu, montazu i
obrobki nalezy je zaprawi¢ lakierem doktadnie w miejscu uszkodzenia,
oczyszczajac uprzednio powierzchnig z brudu i thuszczu. Na niezabezpieczonych
lakierem krawegdziach cietych moze dochodzi¢ do rozwarstwienia powtok. Zaleca
sie coroczne przeglady dachu w celu dokonania niezbednych zabiegow
konserwatorskich.

7.Pytania

Wszelkie uwagi do niniejszej instrukcji oraz pytania prosimy kierowa¢

pod nr tel. (32) 288-68-12
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